手工插编方法－折回式

A1 一般规则

本附录规定了用交互捻纤维芯或金属芯的六股或八股钢丝绳，采用折回式手工插编制作装有套环或没有套环的吊索索扣的方法。

A2 方法

A2.1 经五次穿插制成插接头，五次穿插可有三次整根股穿插和二次减少的股穿插组成。所有插接头都应与钢丝绳的捻向相反；除第一组穿插外，其他组穿插所有股绳的尾端都应与钢丝绳的捻向相反。

A2.2 穿插应采取一股上、一股下的方式进行。

A2.3 如果钢丝绳有纤维主芯，绳芯应随第一组穿插的第一个尾端完全穿过去，然后将外露的绳芯剪掉。如果绳股有纤维芯，则股芯应留在原来的股绳内。

A2.4 如果钢丝绳有独立的金属丝绳芯，应将该芯分成三部分，即：

——两个股；

——两个股；

——两个股加其芯。

应用三根交错的尾端编插这三部分，并仅从三个完整的插接处穿过去。

A2.5 如果钢丝绳具有独立的金属丝股芯，此芯应在第一组穿插时向里折，再向上完全插进五次完整穿插的插编头中心。

A2.6 所有的穿插应牢牢拉紧到与被插钢丝绳的中心线相一致为止。为了使插编的部位平滑和圆整，应使用适当的工具进行整形，使它们进入合适的位置。

A3 准备

A3.1 应在虎钳上加紧套环，并让钢丝绳穿过套环，以便使得钢丝绳的主体部分在右边和自由端在左边。

A3.2 应在环顶和套环两侧部位将钢丝绳捆扎在套环上，或者用套环卡夹固定它们。

A3.3 解开钢丝绳的各股。未预变形的钢丝绳的股端应牢固地绑扎。

A3.4 钢丝绳和套环的布置应如图A1所示。
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A4 编插初期

  编插初期的方法见图A2所示的图解说明和表A1中的详细解释。
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表A1 第一、第二和第三组穿插程序（交互捻钢丝绳）

	第一组穿插
	第二组穿插
	第三组穿插

	尾端编号
	插入
	穿出
	尾端编号
	插入
	穿出
	尾端编号
	插入
	穿出

	1
	B
	D
	1
	E
	F
	1
	A
	B

	2
	B
	E
	2
	F
	A
	2
	B
	C

	3
	B
	F
	3
	A
	B
	3
	C
	D

	4
	B
	A
	4
	B
	C
	4
	D
	E

	5
	C
	B
	5
	C
	D
	5
	E
	F

	6
	D
	C
	6
	D
	E
	6
	F
	A


A5 第四和第五组穿插

A5.1 在第三组穿插后，可从每根绳股切除部分钢丝来减少尾端。应把剩余的钢丝沿股的中心反向捻入减少了钢丝的股绳的结构里。

A5.2 应使用减少的尾端按A2.2或A2.3规定的方法进行第四、第五组穿插。为了使编插的部位平滑和圆整，应使用适当的工具进行整形，使它们进入合适的位置。

