附录B

（资料性附录）

手工插编方法－佛兰人式

B1  一般规则

  本附录规定了用交互捻纤维芯或金属芯的六股或八股钢丝绳，采用佛兰人式手工插编制作装有套环或没有套环的吊索索扣的方法。

B2  方法

B2.1  每股经六次穿插制成插接头，六次穿插由四次整股穿插和二次去除内层钢丝和股芯的减少的股穿插组成。所有插接头都应与钢丝绳的捻向相反。所有股绳穿插方向都应与钢丝绳的捻向相反。

B2.2  每股股绳穿插六次后，依次进入下一股穿插，穿插顺序如B4所示。

B2.3  所有的穿插应牢牢拉紧到与被插钢丝绳的中心线相一致为止。用专用的整形机对插编部位进行整形，使编插的部位平滑和圆整。

B3  准备

B3.1  将钢丝绳末端按照均分成两束，绳芯任意归入一边，分开的长度依据索扣大小决定。如图B1所示。

B3.2  将分开后的两束绳股，根据绳原捻距捻向，按所需索扣大小，捻合如图B2。

B3.3  将两束绳股捻合形成索扣后，将每股分开。
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B4 编插方法

  编插方法见图B4所示的图解说明。每根股应顺势编插至规定长度。
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B5 插编后整理

B5.1 编插后应合理切去多余的绳股未端。

B5.2用专用的整形机对插编部位进行整形，使编插的部位平滑和圆整。
图B1将钢丝绳分成两束





图B2相互捻合





图B3编插前的准备





a．第一股的穿插





c．第三股的穿插





b．第二股的穿插





f．第六股的穿插





d．第四股的穿插





e．第五股的穿插





g．穿插后露出来的尾端





图B4 手工编插方法








