起重机械产品质量证明书

	产品类别
	： 门式起重机     

	产品品种
	： 电动葫芦门式起重机                            

	型号规格
	：  MHh10-28  A3                 

	产品编号
	：  090167                                      

	设备代码
	：427010E5520090167                   


	质量保证工程师
	： 高会庆                                               

	单位法定代表人
	： 和西普                   

	质量检验专用章
	：                     


（制造单位名称）

      山东龙辉起重机械有限公司
起重机械产品合格证

	制造单位
	： 山东龙辉起重机械有限公司                                                                            

	制造地址
	：  山东省新泰市羊流工业区                                                                           

	制造许可证编号
	：  TS2410E55-2013                                               

	产品类别
	：门式起重机            
	产品品种
	  电动葫芦门式起重机            

	型号规格
	 MHh10-28 A3
	产品编号
	： 090167                

	设备代码
	 427010E5520090167
	合同编号
	：  090131       

	制造完成日期：   2009  年 12  月 30 日


本起重机械产品经质量检验，符合《起重机械安全技术监察规程—桥式起重机》、设计文件和相关标准的要求。

	质量检验员
	：   杜        建                    

	检验部门负责人
	：   和   法   林                  

	质量检验专用章
	：                      


一、产品技术特性
（一）门式起重机

	主要参数和用途

	额定起重量
	10t
	跨  度
	28m

	整机工作级别
	A3
	起升高度
	8m

	大车基距
	7.2m
	小车轨距
	/m

	下降深度
	/m
	主钩左右极限位置
	1000/1000mm

	最大轮压
	87kN
	整机重量
	19t

	防爆等级
	/
	整机功率
	20.6kW

	用  途
	吊装钢材
	
	

	主要结构型式

	主体结构型式
	桁架梁
	防爆型式
	/

	操纵方式
	地 操
	吊具型式
	吊钩式

	工作机构主要特性

	起升
机构
	起升

速度
	倍  率
	2
	电机型号/数量
	ZD51-4/1

	
	
	速  度
	7m/min
	功  率
	13kW

	
	
	相应最大起重量
	10t
	制动器型号/数量
	/

	
	工作级别
	M3
	制动力矩
	/kN·m

	
	减速器型号
	CD1
	传动比
	113.3

	
	卷筒直径
	300mm
	定滑轮直径
	300mm

	
	钢丝绳型号
	6W（19）-15
	大/小车轮直径
	        /      mm

	大车
行走
机构
	速  度
	20m/min
	功  率
	3.0kW

	
	工作级别
	M3
	制动器型号/数量
	/

	
	电机型号/数量
	YEJS100L2-4/2
	制动力矩
	/kN·m

	
	减速器型号
	LD
	传动比
	89

	
	大车车轮

踏面直径
	400mm
	适应轨道
	38KG/M
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续表

	主要参数和用途

	小车
运行
机构
	速    度
	20m/min
	功率/转速
	0.8kW/1380 r/min

	
	工作级别
	M3
	制动器型号/数量
	/

	
	电机型号/数量
	ZDY21-4/1
	制动力矩
	/kN·m

	
	减速器型号
	LD
	传动比
	58.78

	
	小车车轮
踏面直径
	154mm
	小车轨道
	32B  

	适用工作环境

	电源
	电压
	380V
	风压
	非工作风压
	/Pa 

	
	频率
	50HZ
	
	工作风压
	/Pa

	环境温度
	30℃
	吊钩部位辐射温度
	/℃

	依据标准

	设计标准
	GB3811-2008
	整机制造标准
	GB/T5663-2008

	备注：
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二、主要受力结构件材料
	序号
	主要受力结构件
	材料基本情况

	
	结构件

名称
	结构

件号
	材料
标准号
	材料牌号
	材料规格
	材料
制造单位
	材料
标志
	制造
日期
	备注

	1
	主梁顶角
	 槽钢
	GB/T700-2006
	Q235B
	[10 
	鞍山宝得钢铁有限公司
	0023005
	07.12
	

	2
	主梁顶角
	钢管
	GB/T700-2006
	Q235B
	￠80X6
	霸州市东升热镀锌钢管有限公司
	3091-2001
	09.09
	

	3
	主梁水平
	角钢
	GB/T700-2006
	Q235B
	L90X90X7
	鞍山宝得钢铁有限公司
	0023005
	08.07
	

	4
	主梁斜拉
	角钢
	GB/T700-2006
	Q235B
	L75X50X5
	安阳钢铁股份有限公司
	2009082060
	09.08
	

	5
	主梁立称
	角钢
	GB/T700-2006
	Q235B
	L90X90X7
	鞍山宝得钢铁有限公司
	0023005
	08.07
	

	6
	主梁工字钢
	工字钢
	GB/T700-2006
	Q235B
	I32B
	鞍山宝得钢铁有限公司
	0023005
	09.09
	

	7
	支腿外角
	槽钢
	GB/T700-2006
	Q235B
	L90X90X7
	鞍山宝得钢铁有限公司
	0023005
	08.07
	

	8
	支腿平拉
	角钢
	GB/T700-2006
	Q235B
	L75X50X5
	安阳钢铁股份有限公司
	2009082060
	09.08
	

	9
	支腿斜拉
	角钢
	GB/T700-2006
	Q235B
	L75X50X5
	安阳钢铁股份有限公司
	2009082060
	09.08
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


	序号
	材料化学成分（%） 

	
	C
	Mn
	Si
	P
	S
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	1
	0.17
	0.40
	0.12
	0.028
	0.013
	
	
	
	
	

	2
	0.14
	0.43
	0.21
	0.018
	0.031
	
	
	
	
	

	3
	0.18
	0.44
	0.20
	0.025
	0.020
	
	
	
	
	

	4
	0.17
	0.40
	0.15
	0.014
	0.028
	
	
	
	
	

	5
	0.18
	0.44
	0.20
	0.025
	0.020
	
	
	
	
	

	6
	0.18
	0.52
	0.16
	0.027
	0.014
	
	
	
	
	

	7
	0.18
	0.44
	0.20
	0.025
	0.020
	
	
	
	
	

	8
	0.17
	0.40
	0.15
	0.014
	0.028
	
	
	
	
	

	9
	0.17
	0.40
	0.15
	0.014
	0.028
	
	
	
	
	


	序号
	材料力学性能
	弯曲试验

	
	抗拉强度Rm

(N/mm2)
	屈服强度Re

(N/mm2)
	断后
伸长率
A

(％)
	冲击试验（V）
	硬度
	弯曲

角度
	弯心

直径

	
	
	
	
	温度
(℃)
	冲击吸收功
（J）
	
	
	

	1
	390
	275
	40
	
	
	
	
	

	2
	425
	280
	25
	
	
	
	
	

	3
	465
	330
	34
	
	
	
	
	

	4
	405
	285
	39
	
	
	
	
	

	5
	465
	330
	34
	
	
	
	
	

	6
	385
	280
	45
	
	
	
	
	

	7
	465
	330
	34
	
	
	
	
	

	8
	405
	285
	39
	
	
	
	
	

	9
	405
	285
	39
	
	
	
	
	


注：(1)发生材料代用的应当在备注栏中注明“代用”；
 (2)本表可用材料的原始证明书的有效复印件代替，但是必须注明使用该材料的构件名称和构件号。
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质检员：                          日期：

三、主要零部件
	序号
	零部件

名称
	零部件号
	型号规格
	制造单位
	制造
日期
	产品编号
	备注

	1
	大车电机
	
	YEJS100L2-4
	南京鹏重起重电机有限公司
	2009.12
	307
	

	2
	大车电机
	
	YEJS100L2-4
	南京鹏重起重电机有限公司
	2009.12
	309
	

	3
	减速机
	
	LD（A）
	巨星起重配件厂
	2009.12
	/
	

	4
	减速机
	
	LD（A）
	巨星起重配件厂
	2009.12
	/
	

	5
	大车车轮
	
	LD400
	河南矿山机械厂
	2009.12
	/
	

	6
	电动葫芦
	
	CD110T-9M
	山东安信起重设备有限公司
	2009.11
	0901087
	

	7
	电缆
	
	3X102
	天津市嘉正华电线电缆有限公司
	2009.10
	/
	

	8
	电气设备
	
	CJX2
	华通机电集团有限公司
	2009.10
	/
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	


注：(1)包括车轮、缓冲器、制动器、钢丝绳、吊钩、滑轮、卷筒等主要零部件外，也包括有关的驱动电机和减速器、电气控制设备等，如果所用的与原设计不一致，发生代用，应当在备注栏中注明“代用”；
(2)附外构件产品合格证明（复印件）。
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质检员：                   日期：  

四、安全保护装置
	序号
	装置名称
	型号规格
	制造单位
	制造
日期
	产品
编号
	型式试验合格证号
	备注

	1
	行程开关
	LX22-1
	华通机电集团有限公司
	07.06
	/
	2003010305092314
	

	2
	缓冲器
	￠80X80
	昌乐县东田聚氨酯厂
	09.12
	/
	XS2006-0101
	

	3
	起重量限制器
	BCQ-GL 10T
	蚌埠高灵传感系统工程有限公司
	09.12
	9P40295
	NO.TX 4000-16-08-0035
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	


注：(1)如果与原设计不一致，发生代用，应当在备注栏中注明“代用”；

(2)附型式试验证明、外购件产品合格证明（复印件）。
共  页  第  页
质检员：                               日期： 

五、出厂检验报告

	（一）整机检查

	序号
	检验项目及其内容
	检验结果
	检验结论
	备注

	1
	起重量标志和安全警示标志
	
	
	

	2
	材料
	主要受力结构件材料
	
	
	

	3
	
	绝缘防磁等材料
	
	
	

	4
	焊接质量
	焊缝外观
	
	
	

	5
	
	焊接无损检测
	
	
	

	6
	主要受力结构件
	
	
	

	7
	工作机构
	
	
	

	8
	操纵机构
	
	
	

	9
	主要

零部

件
	钢丝绳及其固定
	
	
	

	10
	
	吊具
	
	
	

	11
	
	滑轮
	
	
	

	12
	
	高强度螺栓副
	
	
	

	13
	摩擦部件润滑装置
	
	
	

	14
	线路、管路
	
	
	

	15
	液压、气动系统
	
	
	

	16
	走台和栏杆
	
	
	

	17
	司机室
	
	
	

	18                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                        
	电气

和控

制系

统
	防护等级
	
	
	

	19
	
	遥控装置
	
	
	

	20
	
	导线、电缆
	
	
	

	21
	
	电气保护
	
	
	

	22
	
	电源进线、隔离开关
	
	
	

	23
	
	非自动复位应急断电开关
	
	
	

	24
	
	电气室
	
	
	

	25
	
	电磁吸盘的接线
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续表

	序号
	检验项目及其内容
	检验结果
	检验结论
	备注

	26
	安全保护和防护装置
	制动器（停止器）
	
	
	

	27
	
	起重量限制器
	
	
	

	28
	
	高度限位器
	
	
	

	29
	
	下降极限位置装置
	
	
	

	30
	
	大、小车限位器、缓冲器、止挡装置
	
	
	

	31
	
	超速保护装置
	
	
	

	32
	
	连锁保护装置
	
	
	

	33
	
	隔热、降温措施
	
	
	

	34
	
	运动零部件防护措施
	
	
	

	35
	
	抗风、防风装置
	
	
	

	36
	
	检修吊笼或者平台
	
	
	

	37
	
	各机构力和力矩限制装置
	
	
	

	（二）主要尺寸测量

	序号
	检验项目及其内容
	标准要求
	测量结果
	测量结论
	备注

	1
	基本尺寸
	跨度                     (m)
	
	
	
	

	2
	
	大车基距                 (m)
	
	
	
	

	3
	
	小车轨距                 (m)
	
	
	
	

	6
	桥架
	上拱度                  (mm)
	
	
	
	

	7
	
	主梁水平方向的弯曲      (mm)
	
	
	
	

	8
	
	以装车轮的基点的对角线差(mm)
	
	
	
	

	9
	
	小车轨道接头高低差      (mm)
	
	
	
	

	10
	
	小车轨道同一截面高低差  (mm)
	
	
	
	

	11
	
	小车轨道侧向直线度      (mm)
	
	
	
	

	12
	
	大/小车车轮的水平偏斜  (
[image: image1.wmf]f

tg

)
	
	
	
	

	13
	
	小车轨距极限偏差        (mm)
	
	
	
	

	14
	
	主梁腹板的局部平面度    (mm)
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                                                             续表

	序号
	检验项目及其内容
	标准要求
	测量结果
	测量结论
	备注

	15
	主要零部件
	吊钩开口度              (mm)
	
	
	
	

	16
	
	卷筒
	端部凸缘高度       (mm)
	
	
	
	

	17
	
	
	筒壁壁厚           (mm)
	
	
	
	

	18
	
	滑轮
	轮槽壁厚           (mm)
	
	
	
	

	19
	
	
	轮槽底部直径       (mm)
	
	
	
	

	20
	
	车轮
	轮缘厚度           (mm)
	
	
	
	

	21
	
	
	踏面厚度           (mm)
	
	
	
	

	22
	
	
	椭圆度             (mm)
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	备注：




注：(1)可以以预装的形式进行尺寸测量，实测数据表述为范围或者与极性值有关的值，并且附测量部位图；
(2)滑轮、车轮等同类零部件有多个的，应当以实测的最小尺寸为准，也可列表一一列出；
(3)不能表述具体部位时，可附测量部位图表示。
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附件B

特种设备代码编号方法
B1  编号基本方法

设备代码为设备的代号，必须具有其惟一性，由设备基本代码、制造单位代号、制造年份、制造顺序号组成。

    ×××× ××××× ×××× ××××

                制造顺序号

                制造年份

                制造单位代号

                                        设备基本代码


    B2  编号含义

    B2.1  设备基本代码

按照《特种设备目录》中品种的设备代码（4位阿拉伯数字）编写。如通用桥式起重机为“4110”。

    B2.2  制造单位代号

由制造许可审批机关所在地的行政区域代码（2位阿拉伯数字）和制造单位制造许可证编号中的单位顺序号（3位阿拉伯数字）组成。如黑龙江某一起重机械制造厂，由国家质检总局负责审批，其制造许可证编号为“TS 2410890－2008”，其国家质检总局行政区域代码用10表示，顺序号为890，则制造单位代号为“10890”；如由黑龙江质量技术监督局负责审批，其制造许可证编号为“TS 2423010－2008”，其黑龙江行政区域代码为23表示，许可顺序号为10，则制造单位代号为“23010”；

B2.3  制造年份

制造产品制造的年份（4位阿拉伯数字）。如2006年制造的则为“2006”。

    B2.4  制造顺序号

    由制造单位自行编排的产品顺序号（4位阿拉伯数字）。如2006年制造的某一品种（型式）的起重机械的产品制造顺序号为89，则编为“0089”。

如果制造顺序号超过9999，可用拼音字母代替。如制造产品的某一品种（型式）的起重机械的产品制造顺序号为10000或者11000，则制造顺序号为A000或者
_1234567890.unknown

